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TITANIUM KNIFEGRADE 253 EXTRA-CLEAR
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DATI TECNICI TECHNICAL DATA

Viscosita cps 25°C 20 r.p.m ASTM D2196) Pasta tixotropica Viscosity cps 25°C 20 r.p.m.(ASTM D2196) Thixotropic paste
Densita a 25°C gr/cm3 1.05 Density at 25°C gr/cm3 1.05

Pasta trasparente Transparent
Aspetto neutra Aspect neutral paste
Rapporto di uso mastice + indurente 100 + 1/2 Ratio of use glue/hardener 100 + 1/2
Tempo di gel in massa a 25°C in min 3'30"-4'30" Gel time (in bulk) at 25° C in min 3'30"-4'30"
Tempo di fuori tatto in strato sottile a 25°C in min Circa 20 min Tacky free in thin layer at 25° C in min Approx. 20 min
Tempo di lavorabilita consigliato a 18-25°C in min Circa 25-35 min Working time suggested at 18-25°c in min Approx. 25-35 min
Temperatura minima di reazione +5°C Minimum reaction temperature +5°C
Temperatura minima utilizzo dopo indurimento +5°c Minimum temperature of use after hardening +5°c
Temperatura massima di utilizzo dopo indurimento +110°C Maximum temperature of use after hardening +110°C
Stabilita allo stoccaggio a 20-25°C 12 mesi Shelf life at 20-25°C 12 months
Test di adesione ASTM D 4541 Test di adesione ASTM D 4541
Forza di adesione in MPa a 25°C su marmo botticino lato taglio Adhesion force in MPa at 25°c marble botticino (diamond cut
post-cottura 8.9 surface) after full-curing 8.9
Forza di adesione in MPa a 25°C su granito naturale lato taglio Adhesion force in MPa at 25°c natural granite (diamond cut
post-cottura 6.7 surface) after full-curing 6.7
Forza di adesione in MPa a 25°C su quarzo tecnico lato taglio Adhesion force in MPa at 25°c technical quartz (diamond cut
post-cottura 6.8 surface) after full-curing 6.8
Forza di adesione in MPa a 25°C su ceramica lato taglio Adhesion force in MPa at 25°c ceramic (diamond cut surface)
post-cottura 13.6 after full-curing 13.6
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